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ARREAZHEGB/T 1. 1-2020 (KR LAETN H1350: PR SO RS FIRSEL RN ) e
H,
AR VLI585 R A A B 2 fg e
AR L5 T AE BT IHHE
AR T AL VLI EH BB P & - TR @ HURHART AT IR A =] BT R R A &
JErL.

AT EREN: VFRE. BI5F. G R BIEIRE,
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IREIEFGE (MF) R BEARARE

ARERE TR Sy a4 (MF) ARAEZ S TR M RORTEAE S FEAME L PEREER . BLits
it L ANEG AL

ARG HI LT3 8 PR By 2L RES R e AR s X U 2 RO a2 36 rh, SRR Sl 2r 4 (MF) B
MRS TR BEiE . it A 30,

2 MEMsIAxH

ISR T AR I R 52 b AT A o PLoids H R0 51 I SCr AUREE H R A & 1A 11
FEo MAEAEHIIR S HSCrE, HEphds (B Fra e ses) Ei AR,

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

3810.2 FAERERIGITVE S8 - RS R I 5 B ARG 56
3810.5 MEatikEe ik SE5H4 - FIVK R R0 e fe R o b o
3810. 14  PBErE R0 J7v0 B8 148053« v Ytk il

3280 ANEEENVA FLAN AR FHAN

3880 —M LML R G & R Wit

4237 ANHENEELANAR AN T

4893. 4 FHERM BRI MEREIRIE 435 W5 71238 XUV EII e 1%
5486 JCATLAEE I 24 #0872

6343 IR IRL AR FE M FE I e

7019 £ 4K V8 il ik 56 7 ik

8810 i 5 YL IR BRI R /K R [ I 2

GB 8624  FEHIAEL K il i R loe v BE 7 )

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

8626 B PTREPEIR LS vk

9286 HIRAIER KRR

10294 LA RIS TABH A AR B3P i
11785 At P RbAbeERE I 4 FAE:
12618.1 JFH AP 5 L fht %710, 114%

12618. 4 FF B [l Sk e p4T 5144

13475 4k FRASARRPER N E ArE ARG 4 A Fa %
14683 ek i R 5 A Ak ] 5 500 2

15036. 2 SEAHIMR ZE28R 0 ki Tk

15048 B i 6L oK SR I 448 il AR 56 7 v

17656 VR4 AR I A i

17657 N S i i 3 pl EE Ak e g 138 7792
18103 SEARE A HidR

20238 Ao AR Fl2E . B0 ORI A RIS
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GB/T 20285 #4 4k M 75 fE s 73 2

GB/T 29906 5% 5 IR AR A K S Mk AR IR R G L
GB/T 33281 H¥%¥ Hi I5 ¥

GB/T 36585 #MEAMRI 5 AN A KT 48 77 V2

GB 50016 FHLRLTTB K HE

GB 50037 M 1T B e

GB 50118 [ @Ik A5 Bt My

GB 50176 @I TR

GB 50204 YR #E+ &5 # T REHE 15 i Ko vE

GB 50209 5 M Th T A%t T i B 46 U e

GB 50210 FHHLREIMALME TR i S I bm itk

GB 50300 & T2 it T &= 50 I gt — b it

GB 50325 FH @S TFE % N IR EE 75 Je gz ihill

GB 50411 57 RE TR T 5 B U Uscbr i

GB 50666 Vit 450 TR T e

JC/T 841 W3 FE 41 44 WX A

JG/T 287 R EFEMTMR SME MR R G

JG/T 366 4Mi R #fi ke

JG/T 484 =5 PN A bl b it i FH e R BEoR

JGJ 162 Uit TR 2 & F AR

DB32/T 3921 JEAF: {0V SRR ORI % A AR BOR AR
DB32/T 4107 [RHH a3 e T AE A T 1 B I3 A I b 14
DB32/T 4117 {RIGALIGIR SME SRR RSB AR TR
DGJ32/J19 & eo 5T TR i 1 5 & 36 SO e

3 ARIBFENX

FANAIE RN g SCE T AR .
3.1
BEWTEFHE (MF) 8 metallurgical slag fiber (MF) board

M FH YA g 228 v i v T PO o1 7 ) B PRI 2T 2R, 385 5 AR BBk AN SE MBI 2 R &L F797 . V)
L ORE PURFLZH BT E S RIEN: FRRMECRRIR . IR4E & HEMSRRBNARE, 4
DME 5 £ R Se AR AT CRAR AR o

3.2

MF E 5 1RIEHRIFTEI  thermal insulation free from demolition template made of MF board

M DRl AR A T E ) 32 A st 2= 1) ol ) B2 DRl S Bt , P B It T 225 228 T e U AN
MBIy ORI, T 5epn, SEMIERM . TIFRME ORI e PP .
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3.3
MF {RE I — 1L HN insulated decorative panel made of MF board

PAMP ORI AR 5 B =5 < S e 1 1 /2 25 M) Bl P S DR UL 2 RE ARG A T 8 T — A Fl T4 SRR (1
WH

3.4
MF {R;E#F  thermal insulation floor tile made of MF board
ME G AR 5 Ml U T A2 45 1 K A DR . B K e T B A ML i
3.5
MF {RiEH4X thermal insulation flooring made of MF board
MF CRli B 55 A AR i A2 & ) B ) B DRl L R Th BE K 52 LA
3.6

MF tRIN;ZIME(RIBFR S thermal insulation system of cast—in-situ concrete wall and MF
template

AP PR S SRS AR A 05 AL MO 10 7K A PEASEAR,, AR RS T DR SRR B L, SR ol 90 1) 2 Y i ] 6
DR R AT IR ok - i A 242 ) R4 A — S PR A R DRE R 8

3.7

MF {RIBZEIE— IR IRIMEIMRIEZR S  external thermal insulation systemof MF insulated and

decorative panel

FIME ORI BE O — AR A AR . RGSS DI L i [ R R e Jle S 2 RS, R FHRE 2 R i (] 1) [ 52 7 2, REME
PRIR B — AR B T AN AU PR IE BT — R R ST TIFRMEAR M ORI R 1 R G

3.8

MF ILRIEIIRIEZRSE thermal insulation system for cast—in—situ concrete floor and MF
template

AP PR S SRS AR A R AR I ) 7 AR, AEABAR DR TR It -, e e FUH 1 2 P ] T 5 £
IR AR VR B R 2 [ PR — R R IR IR R S

3.9
MF HEERIB GRS thermal insulation system of MF floor tile
HIMPORUR I FPRG S AR, 22 2 43 P AR L 000 0y M T (R IR e 1 R 4

3.10
MF AR RBFRA 21 RSt thermal and sound insulation system of MF flooring

HIME ORI AR R P A, 22 7 P R 00 1 b T P 2 Bl 75 2 M AR
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3. 11

TNE 42 preset anchor

FFMER LG 55 DR T AR GEAIMFREAR DRI 2R 4, AE TR e L B HUAT 2 B AEMF ORI S iR |, T3
PRGN 5 BILE VR ot - P A

3.12

$8[E1  anchoring parts

FIFMERR AP OR IR AR ST REME DRAUR R U — A A B 3] 58 T2 SR AP 5 PR 5 F o ]
M AR AR, XM ORI 2R i — A P AR AR A2 4 B it 5 1

3.13
theERDIZ  adhesive mortar

% F TR MP (R I5 28 Ui — AR A ARORE I B8 Z RS 4R _E ARl R e e .
4 EAEHE

4.1 —RRHEE
4.1.1 MF CREARAE G5 R K 2 AL MEAT & B RILE «

a)  MF ARILEESME DR 28 98 3 2 A DRl B X EE R 1K 1 5 BY J s AL g R e L AL B A, )
P Dl ZER R A SR PA) B3 P B g S AL v e L A A7 5 JRFe e 3 67 R FH B R B PR R 1
A

b)  MF AR &M ORi e 1 2 S8 F A7 DR PR AR K SRS, B G SN TR B A P AT SN SR T s

¢)  MF BLEHEAR ORIE A G0 T4 ORIR BR3P HRAR ;s AT AE MF BLGEREAR DRl 28 St 1) &5 1 Rt
FENE SUBAR BB 7B MG, DASRE e B MP R AR ORR, 5 4 1) 4 o 7 I 75 P e

d)  MF S DR R 0 2 50 Tl £ 55 S5 A A B TR 3R b AT DRl 2SR 1) 20 P B

e)  MF Mt DR R P 2 1 A gt H 1 A AR 55 S R B i P A Ol . B A R IN 20 ) AR

4.1.2  MF DR ARAE G5 P B LA B i SR AT RARHE R RLE o

4.1.3 MF HRILEAMERIR R SE . MF ARAME ORIEAE R R S8 MF BLGERRIR DRIR R 40« MF S ORiR R i &
Gi\ MF bR ORI RS A 3 U RGE RO PRI (RO PERENIFT & (IS TR AE) GB 50176 J2 oAt
B VL5 MR BT T RE BT AR L -

4.1.4  FITEHHMNER ME BRILGEIM G ORI R ST MF ARG DR R 1 58 8 N 2 21 225K

a)  INLAEIE N 1 I H AR T AN P A R B

b)  MREZKAZ HE . A RN E AN AR K R A P HAS P A A 5 R T AR

c)  TEIEW i A b oot R A RN R AR I R

d)  BikPEREN AT & GB50016 FIRIE ;

e) MNEBHIKBIEMREAE SR

) NEGYE— =R M, FTA AR N A R B A B, TETREZ BIAERE (R
T HEE N, RGEIENEHBIEMREERE;
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g) DRI GHREAR ORI FRAFIRT R TERE AT & GB 50176 AULE :
h)  EIEFAME AL 4Ed 926 AF T, (RN T 25 5,

4.1.5 MFARILRAMEORIR RS0 MF LGSR IR IR R GUAE I LI, RIS N B L R 3 RE
WL ANRSE I, W e AR 32 BETE R e T K B L 0 Rt 3 e mb B 7 A ) At 1 A 2R

4.2 EAXHWE
4.2.1 MFARILRAMEORIR R G ARG ] 1.

(V8]

PR 5 EH:

1A 5 VR ok - T e Ak 5
2— A A MIMP (R G BRAR
3Tl B T LT 4 R A1
4—4MEEAMUTK T
5—AM I 2

6— T HHiA4:

T— 4% A OMIMP (R4 G BREAR
8—4 4k A 4K T2+
9—irgEsk.

E1 M RIWFRIMERBERGE ARG
4.2.2 MF HMERIRZRM R G REAIEWE 2.
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W55 B

1—HE R

2—RE DK

3R LI IR

4—E B

S—i [ 1F 5

6—MF LRI 1 — AR -

B2 MFRIMERIERIBREREARIE
4.2.3 MF BLEEHER ORI R G 3 A K& A 3.

g

B

N

PRa P 5 B

1L s
2—FERRER MIMP LR IR S FFRASAR
3—HRRIRIH RS I )= 5

4—HR a5

5— i BB FE 2T 4 R A7 5

6— R R M T )=
T—TRE R .

3 MF BRI R G E RIS
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4.2.4 NF Mk ORI R I R G 3L AR IE QB 4.

PRa P 5 B
1—ILBEAEAR
2— R
3—MFORIE MR -
E4 MPIRRIEMRE RIFRGEAE

4.2.5 MF HubR CRIEIE 75 281 R R A RG] 5.

W55 B
I—IRPERERR 5
2— R PE R R A
3—MFLRIRE AR ;
4—" [ E 7
5—EHIZL .

Bl 5 MF iR iRiRRRAE X IFRFEAIDE
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5 MREEX

5.1 NF iRILFEIMER IR R G R AR

511 MFHRILFEAMERBE RGN SR 1 FHE.
=1 W IRIFIMEFRER G M RETE R
i H PEREFEAR W7k
MR R G, AN ERASEL REEbE. RSN, R
TR % 12 MipE A EE MBS K RGRLARE SR E N =0, 10MPa, HBEIR
AL A FARERE N
S 30 WRRMEIR G, RELTE. HIE, T WL, REH ok
s LERRFE R =0, 10NPa,  FLIR 3 TR Y. J6J 144
o S R BT M T S S SRR AL, 10] B B 2
Je UL ERETH: 3T 2%
WK & <500g/m’
A T A Bk GB/T 13475
AT K 2h ANigEIK 67 144
Bid E KR BIE N IKFE BT IR B =>0.85g/(m?> h), HAFEEHESR
A AR RGP AEAE AN T 6. 0kPa HAF & ¥R GB/T 36585

5.1.2 MF frii S s AR R T BT 48, TEREL W RS RT3 2, ROT eV BT 538 3 IRLE -

®2 M RIEREIFERE RN

H Bk T
K& (mm) 1830
i (mm) 915
JERE (mm) 15. 20, 25

A FAb R ST AT B R X5 R E

*®3 W RREIFEIRRT R RE

iH T Rz NI VE

KE (mm) +3

TR (mm) +2
JEE (mm) 0, +1.0 GB/T 5486

K. % BB E AR RST (o) AREFIRS KT 20
Kz (mm) <2
WAL ZE (mm) <4
5.1.3 MF {RiE iR P RE R PR N AT & 3K 4 B E .

F 4 W (RIEEIFERMEREISIR
i H THEREFR bR R 7%
THE (kg/m*) <480 GB/T 5486
PUEREE (MPa) =0. 40 GB/T 5486
SHEAEH 25C) (W (m-K)] <<0. 06 GB/T 10294
Proise g (MPa) =0. 15 JGJ 144
SR (MPa) =7.00 GB/T 17656
e (MPa) >1100 GB/T 17656
PihsaE (MPa) >3.0 GB/T 5486
PRFAIR KR (%) <8.0 GB/T 5486
RIS =0.8 JGI/T 12
TR (% ) <<0. 30 GB/T 7019

8
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pH {& 7~8 GB/T 8077
WhbettpE A 2% GB 8624
FRIEREICR, mg/m’ <0. 124 GB 50325
PN HE ST 4R 1, <1.0 GB 6566
ANEFFEE T, <1.0 GB 6566
5.1.4 KWK IERTEARNAT AR 5 HAE.
=5 HERRAMEREERR
IiH PEREFRAR NI A VE
JER B =0.10, BEIRFEILE MF {RIR S PRisiiR -
HURE L5 52 YK 48h, T4 2h >0.06
(5 MF B RFRERD) | TNKSRE — :
(MP2) K 48h, T4 7d =0. 10 GB/T 29906
T 4 F o P =0. 10
S JEHTEL <3.0
nJEEVERTE (h) 1.5~4.0
5.1.5 B3 £ 2k WX AT T BEFR PR AT 5K 6 HILE o
FT 6 THRINEELT 4 WA M sE IR R
i H PEREFRAR NI AV
BALERR R (g/m) =160
A dsE Jy (N/50mm) =>1200
JC/T 841
WK E (%) <4.0
HRWTRE SRR (B (%) =75

5.1.6

TUE A AR N R AN SN RR AN AL A, ST By 16mm, 224209 4. bum, K52 N BTl 2 i [ R

JEER

5.2 MF IRIMERIE T I R G R LR

5.2.1

MF B S8 OR I Ui R G REFR PR NIAT &R 7 HIRLE

®/T7 W RIMEFRRRIGRSIEREIEAR

T H PERETR bR R
ZMHEMEIRI T, AR HI S, JEEEE . TR, R
i 4 PR IIB K REBMRISEHRER =0, 10MPa, HAIR
BRAL AL TARIEZE P
S 30 RIGRIEIR G, RELTEL FE, T s KRG hi{irs
T Vi Rk GERR =0, 10WPa,  FLAEUR S0R MR T2 Y. J6J 144
. AEHYE EEEE K E D% 5 2R 10T % B2
Je UL ERETH: 3T 2%
W K B <500g/m’
A T A wiH Bk GB/T 13475
AT KM 2h RifEK JGJ 144
PG B e RGP NEEA/NT6. 0kPa HAF & ¥t E sk GB/T 36585

5.2.2 MF {2 — AU RN T8, Joias, TomiMmee; R RS LR 8, R ez

R &3 9 BIRLE -

*8 M RERIF—IFLIRE AR T
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5 H s R
K& (mm) 600, 900
i (mm) 450, 600
JERE (mm) 30, 35. 40

i HAbRE RS AT i R O A AE , H SO S TR AN 20k o

®9 W RERIF—FERRT RITRE

iz RSP R R E VAN
KE (mm) +2
5 (mm) +2
. BT -1.0, +2.0
FE (am) R 0.0, +1.0 JG/T 287
MR -F2EE (mm) <2
XAz (mm) <3

5.2.3 MF fRUESHRNVFT G 10 FIHUE » MF ORI — RSBt 4 5] — 2, Rm-F4, ol

FEPERETRAR AT AR 11 BIHE »

R 10 MF FRIRDIR T RESRIR

i H PHEREFR bR I8 7
BMEE (kg/m*) >130 GB/T 5486
SHAH (25C) W (m-K)] <0. 046 GB 10294
E4REE (MPa) =0. 04 GB/T 5486
PriineE (MPa) =0.1 JGJ 144
PRFAR KR (v/v) (%) <3 GB/T 5486
PhEEM:RE A% GB 8624
=1 W IRERIE—AIR T RETER
o H Ei=R 71 RIS V2
M E (kg/m) <20 JG/T 287
T 4 ikt AEHPIREEE ., FEE MR, SR E i s R VE S JGJ144
JR BRI
TR 5 AR A AL A -
BELAR R (YPa) i 7K =0. 10, HEIRFITERIRCHR - JGJ144
i 425 ik
S T (kND =0. 25 DB32/T 4117

5.2.4 MF ORI — AR A A R U T AR S BE R AN /N T 1. Omm, 5 B REFR AR NLFT & GB/T3880 H
73X X XEL5X X X HIE R PR 3% 12 HIHLE

R 12 MF GRIE I — AR S IR T M BETE AR
WiH PEREFRAR Rk
fit§gtE, 48h TR GB/T 9274
fitBaitt, 96h TR GB/T 9265
i #5253, 500h b iaLvi] GB/T 1771
fit %4k, 1000h i HZGB/T 186511, 1%GB/T 1776%I5E
it 55 %) <10 GB/T 9780

10
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BES GO | <1 GB/T 9286

e TR B AR SR A I .

5.2.5 MZWRVERETRIRNAT G 13 HIHLE

13 BRI

i H PERETEAR I8 72
R 3 %@EE _ =0. 70
(AR o> | Rk bkt [ .50
SRl 4 B JR BRI =0.10, BEARAMEREE L GB/T 29906
(5 WF RS — R4 =0. 06 =0. 06
) (MPa) IR >0. 10 >0. 10
o EAERT 1] (h) 1.5~4.0

5.2.6 HEEEEMEREIRFRN TS GB/T 14683 Hiite; H4 B HR S % H Rokh &5 om B M A /N T
0. 4MPa, AL /7 1ERNAF & DB32/T 4117 HIRLE »

5.2.7 MF HRAh 5 ORi Re 1i 22 ge ot [ £ (1 Jm B A AR PR RER AT & JG/T 366 RIRLE .

5.2.8  MF MR/ ORI 25 1 2R 0 ] A 10468 ] A SR FH AN 875 4 B 428 3 THI 7 169 Ak Py At 45 i i A )
B, ANBEITERE N S GB/T 3280 % GB/T 4237 [ HIE .

5.2.9 MF #RAMECRIE 251 AR i i [ AR 5 48 AR O aET A B NN T 4mm,  FERFF &
GB/T 12618. 1. GB/T 12618. 4 ZhrifEIH%E .

5.3 NF IRERIRER RS BB R}
5.3.1 MF Bl AE R G EREFRAR N T & 3R 14 HLE .

*® 14 W ILRBIRIKR R R REIRIR

T H PEREFE bR I V2
HEREE (W/m’K) W Rk DB32/T 4107
RAGFPRLERE (MPa) =0.15, HREEBR JGJ 144
TR FEREEYERE (dB) =45, HF R ER GB/T 19889. 4
T BFR LB TR R (dBD <65, HiFaitER GB/T 19889. 7

i SCAMFBLGEHEAR PRI R 48 LI ARG f5 A A THBURRAE A o 75 TR P RE TR AR R

5.3.2 MF {RIE R PRBR S FF A A URE 5. 1. 24 5. 1. 3 Z5HIHLE o

5.3.3 MF BUGEREB IR 2R 40 038 iz SR AGAE INF, T FH 501 B 75 38 )R BE R /N1 Bmm, P REFR AR
NAFE R 15 HHE .

& 15 EMERERMEEIRIR

i H PEREIR AR R 7%
KMEE (kg/m®) =30 GB/T 6343
PRFAR KR (%) <3.0 GB/T 8810

11
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R4S (kPa) =15 GB/T 8813
EAE (23°C,4kPa, 24h) (%) <5.0 GB/T 15048
JE4RIEAS (23°C,4kPa, 168h) (%) <5.0 GB/T 15048
IE4Esa iR (MPa) <0.5 GB/T 8813
HFB H I (mg/m? » h) <0.050 GB 50325
VOC (mg/m? * h) <0.500 GB 50325
PR RE B %% 1% GB/T 8626 1 GB/T 11785 i, 1% GB 8624 H|5E
JHEE METF 1 %% % GB/ T 20285 {4, 1% GB 8624 [{1#IE

5.3.4 MF BlGEHEIR PRI 2R G L3 I s AR A B, BT R mIbg s By Bk AN 22 i AT &
DB32/T 3921 HILE

5.4 NF RE{RIBEINRG KBRS

5.4.1 MF HhRE LRI 251 28 50 1A% 3 R BN 2 BT ER

5.4.2 MF {RiEHEE RIS, o4, oA & IS RS ILER 16, ReFvrmzE Lk 17,

#=16 NF{REMFEERARRRT

IiH FA% )
KX B (mmX mm) 900X 600, 800X800. 600X600. 600X450. 300X300
JEEE (mm) 25~30
Fz17 W REHFERTRIFRE
I H Rt e = TRI8 TV
KE (mm) +3
P (mm) +3
JEJE (mm) 0, +1.0 GB/T 3810.2
LR P #EE (mm/m) <2.0

5.4.3 MF {f-iR Hrg BT P MP fRIE AR B 7438 4 e, FT R HUE R 75 & JG/T 484 (2.
5.4.4 MF{RIEMFEVEREFRAR N AT &R 18 HIHIE

% 18 WNF {RiEHbAE M4 BEFEFR

WH PERETE IR I8 7

MHEE (kg/m’) 20~35 JG/T 287
MF {5 R ot (5O =10, AR GB/T 3810.5
i 5 Je it BI% 3 4 GB/T 3810. 14

5.5 WNF iR {RIRFRAE R ih R G AR A1
5.5.1 MF HubR £ 15 55 75 20 2R Ge M Re e br N AT &2 19 IHE .
F 19 WNF HIR{RERFRE KIH ARG R R

i H | PERESE IR R

12




DB32/ XXXXX—XXXX

T EE (W/m’K) AR BT R DGJ32/] 23
R AR AR (dB) =45, HiL®IHER GB/T 19889. 4
AR AL T TR SR (dBD <65, HieditEsRk GB/T 19889. 7

5.5.2 MF fRili AR RN 748, ToiRae; WA RF L3R 20, R e 22 Wk 21,
20 MF RIEHBIRE A AR R

T H SN
K& (mm) 300~2200
i (mm) 60~220
JEEE (mm) 25~30

=21 W REIRR T RIFRE

i H JRST Fe VR 2= TRI TV
JEE mZE (mm) ANRIEE S PR 2 Z 465 E <0. 5mm
BHMAE (mm) <0. 2mm

- - GB/T 18103
BT 1) R <C0. 20%; B T [ R <<0. 15%

Ll SR <1 00% K7 [T i <0, 50%

5.5.3 MF frRiE BT F MF RIEAR B FF & 38 4 IR e, BT ARHUBR N 7554 GB/T 18103 HIMLAE o
5.5.4 MF {RiEHAR M BEFE AR NLTF A 3R 22 O AE

22 NF R MR M REFE AR

i H PERETE b RI6 7

BRI 7 B EIR o VA > 2 W e 75 GB/T 4893.4
KM (g/100r) <0.15, HEBEREE GB/T 15036. 2
EREES PR EE 3550 GB/T 17657
R E (ng/m®) <0.12 GB 50325

5.5.5 SRIERE A BN T Smm, PEREFRFRL AT G R 15 LT

6 Wit

6.1 —RMZE

6.1.1 MF B BAMERIR R GE. MF BRAMEIRIZSEA R SE . MF BURMEBRIRIR R S8, MF Mok ORI e 11 5
Gt MF Mt ORI R P e R 48 A9 REBLTE RLAT & (RATEEFTA T BIHITE) GB 50176 A HoAhE 5
TLI3 B M RBUT 1 REB TR HE A ALE o

6.1.2 ML IHER % RGP MF SRR SRS BRSSP IR BB IE R BN LR 23 HUE.
*23 SRR, ERRBREERK

T H SHAEN W/ (n - K)] BRABSIV ('’ - K) ] SHREFNBIER a
MF BRI GesME IR IR RSt 0.06 1.32 1.1
MF R Mk ORI 28 1 R 48 0. 046 1.32 1.2
MF LSRR R IR R &t 0.06 — 1.2
MF HiREARIR M R G5 MF Hb 0.06 [ 1.2

13




DB32/ XXXXX—XXXX

[ W R B 7 2 1 R G |

6.2 WMFRIVRIMEIRIE RS

6.2.1

FEFUHME B Ty EE AL AR ME ARG ME (R R G, A TSR BoR A A B ORIE

Ao HMEIATERE B ORIE BTE BT SR B ORE R G R BARARHE A HLE «

6.2.2
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B A T R BN BB SR A AN B PRI SR A 4% T AU BGE HEAT T4

6.2.3

6.2.4

ME A B 58 4135 DR, 28 48 SN T L 5 &35 35 7e S S0 T A ) — 3 EL i o
BLGRAMEE T HE MU Y B5e o)Ly B AR LR H bR A1 48 A o 2R PRl 495

AW N R TR EAN AR T = N el RS A T I AR R

6.2.5
6.2.6

a)

b)
c)
d)

6.2.7

a)
b)

c)

6.2.8

a)
b)
c)
d)

6.2.9

P4 54 o

6.2.10

a)
b)

BLGE AN AP ME PRI G S AR 5 3 2 VR o (e N D9 BG4 DA R 0 el ke il I AR 45
BLGe s 0 E B ke Bt NLAT A LR RE -

GABEAMI, M EENT 24m (F 24m) B, ST KB AR TE SR R BE AR D T 5 AN
LGN 24~50m (F 50m) B, BEFIOKEEATE MRS EAR DT 74 SRS
FERT 50m B, B KBS TE AL A A N> F 9 Ay i 100m RIgEAT B I
A5 P 0 TR A AR N A DT 4 A/

O B AR B N T2 2 B AR TR 0 [ R P AN /N 25mm, B A 1A A R e D P

FEER MF RE ARt B 2 /030 1 AN TR E A

ME BRI S i Ol 28 SR T 2 08 56 R i T AT 45 BA BE -

A5 M N2 R P T S T 3 SRS 2T 4 X A1, ST V2 (0 )RR BN 3~ Bmm

A1k PR A 2 AR5 T TR P 38 21 4 X A (R ANt ACAE M DR S SRR P 17T
S5 QR SR P TS T 5 S 21 4 D) A Y 3G 9 AL B, 30 4% U B35 T 2T 46 X A 9 EAS/IN T 150mme AT
JEH)JEFEE Y 3~ 5mm.

SRV E T2 A5 T3 55 9 SR FH SO0 T B 38 i £ 4k A B BB B FH P s — )= DA T
SR BT T Tl 39 30 2T 44 R A

ME PR G R AR SR AL R 5% 2% AT & LR RILE »

TE S35 1A BE A7 R0 A Ak ) 99 55 I 22 3% T A Wk 2

R385 TN 42 2 b I 22 3 o e HR B8 5

AN PN BRI PR 355 2 THT 7 22 5% 000 P T B0 28 - 4 DX A 3 A7 308 e AR Bl g 4T 4 DX A
PEFZ 4% P (1 58 B A B2/ T 150mm;

PEANAIE ] 2 ILF S AL 1. 1~A. 1. 2.

HRBETTE I YR R AP REAE M ORI e R BEAR R 1T 45° 77 1) I 300mm X 400mm (14 5%
Hig s R 2 L= AL 1. 3,

ME AR BE 4155 RAlR 2R e B 5 R AMBUK AR AL B AR T 4%, AL T 4R K3 MLAT & LA FILE «
AR A ) 58 BEAS BN 20mm;
AR T4 R I T 6 30 2T 4 19X A1 10 AT R L AL 2
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d)
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6.2.11
a)
b)
c)
d)
6.2.12

a)

b)
c)
d)
e)
6.2.13
a)
b)
c)
6.2.14

a)

b)
6.2.15

a)

b)
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INARTEE% LT SR 75 EEORIR AL B, SR F By 7K Ak e BE 4 R PR TR A
AT AESEIE N HIR TS IR LIRS R, SR E WA, IS B R
FRANMIE ] 2 WP AL 1. 4

ME R e 41 55 DRl 28 G B e Lo ) L R A AL 3 275 45 LR € «

o) L R PR = 4 B B ARG 5

20 ) L PN MF ORI S SRR LG AG 45 LB F90 B A B0 11 A 25 1, TR P R S R SR R HY
TR T2ORE I 5

) Ut THT T N7 ¥ L < st AR e e - T

FRANMIE ] 2 ISR AL 1. 5,

ME AR BE A5 RAR AR 48 1) B 1 55 A B A6 ) A DRal A 36 LA 5 DA IE -

[ HESMUIR 110G i SR TEN U Bk ORARAD S REAT AR BE s 17T 5 W 1AM o 7 M) PRl
RIFEFEARLNT 20mm, PRUGEDIE 51T LR BB 6~ 10mm f)4%, FIAE PUARHEATS, R
TR G iR 4 5

[ MR 1 0 B RS it i 7K 2k 2 B DR T 7K 26 5

1 ¥ 1AM DY i s m] R A TE L PR IR AL 25

AN T AR A M ORI S SRR L E s T TR MF ORGSO R V2R I, BICR
FIHABB K VERE R4F BB PERERT & BLTHEOR IO ORIEARHEEAT PRI AL 25
FRANMIE ] 2 B AL 1. 6.

Bleimth . ZAEHME S B ORIRIH e A HAL M HIE MLAT & BUR RLE «

Bl Gesi R SN 1 55 X B4R N B PR IR e S PRTH 2 150mm, I A B AR A

471k DAY AR T LA A2 42 A 19 000 30 10 2T 4 ) A A 304 50 A 8 T ol 0 309 2T 4 X AT £E 2 2
%) 58 AR /T 150mm;

FRANMIE ] 2 WP AL 1. 7

DLGRAME B A B2, AR ARG BETE RIAT & DL A «

5% A ISE TR R BT KRB 2658 A RAORIEARL, JHIEIRFENK T 4898 10 3 4, FLRES N B 2By
B AL PR S R AT A

AR 4 i USSR 22 5 JE AL B g S AR, O DU BT BB A M A 2K 1

BLGERH 5 A LS S PRAA 1F S HAR BRAL RCR BHEAT PRIRAL B, AT & U RLE -

PGSV B B S T 2 B A L, R A VR SRR RR D IR 4R, BRI MF R %
PRREAORE I 5

BLGEsN e AR . S B, BRI B K PR RE R A, ERBEVERERT & BT 2R 1
PRIRA R E AT PRIG AR PR, JECTH AN T T R A MF ORI S I AR I 5e

BA B E AL, PRIBR G TS TE A 2 18] R AT 7K B AR
HRIRRERR RS RO RS DRl SR ME DR S Bt , IR RAT & AR 6. 4 IORE s HEtk |

MR MEF AR RS B ORI AR, FERIRF & AR 6. 5 51 6. 6 FUHlE
6.3 MNF fRIMERIBREIRRSE
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6.3.1  MF AR oM ORI e U 52 40 B B A G070 SR B DR TR A 1 SMERSE TR 85 LS T T B HE A MR 11 . 22
JUkE - BAIRH & Lok RS A AR R A

6.3.2 MF WRAMEORIR R RGERIRELETERE . PURIERE . DURVERE N T BN, i [ AR AR 3 MK
T AEE AR 2 AE T BT E

6.3.3 MF HRAME AR R G S AN BOR T 100m, KT 100m MR E TRIE «
6.3.4 MNF WRAME RIS RGN 5 E B,
6.3.5 MF FRIE M — R AUAR 15 JE 2 80 VAR 110 2 482 I AR 48 RVR [ A LR BT o, IR R A DA R B

a)  RGEHEERERBHORS 5 AN NN T TR R B THE

b)  MP {5 s i — ARG 45 TRIAR ELAS /N T 50%, 320 58 3N B 2N RS0 20 BRI i s

) i ] R [ e B AN RN T TR XA B T s

d)  HEEBEARN DT 8 AN/m, HADT 44/,

e) H[EN PRI 4 THAR PRS2 U AR 1) B A N R, B R T AR PR IR B AR RN
B ECEII AN E A 24 &8 R RS2SR _Ed sl R K EA KT 400mm I, %3] %
B NE

£)  &JEMER ARSI _E . R R E R 18] BEAS R KT 400mm, 6 5144 25 4 a8 THT AR ORI 28 T AR
£ B BN R KT 200mm,  H AR /NT 75mm.

g) RN AR B N A A VB P A RO [T R B AN /N T 30mm, N At ST o B A R A B S0
SR A A A R BE AR RN T 50mm. KT A5 I, 2 LRSI DL R 2 FLAS AR R SR P [
AN o

h) AR P S S A TR, N S SR IR T SR, R ST

6.3.6  MF AR &M DR RE 1 2 S0 N5 S 4 1 - FEIRAGIAMRRZMA, MF DR AR — AR - [ iR 4% . 5=
WA T G A AU DRI A I AL PR, ARFAL) 3 R AT 5 DA L -

a) MNRFHEMA. AP,

b) MREETEFEE N 8~12mm, ZENIHIER LG, JFHERRES, HHRRELERARN
T 5mm;

c) RGN EFEAMIE, FERIE B R IR A SSIAk

d)  MF B &M ORI 2 R KPR PR,  AE P R T DL R A . 2R R B T
TR AT 2 B R K M Wt B ER KA B ANRRE KL Z, FRR A AR K,

6.3.7 MF AR &M ORI RE 1 2R G080 IS S AMBUK AR AL N B A 5%, AT SE IIRIE AT & LA BUE -

a) ARTREETEEEARN/NT 20mm;
b)  GNARTLAE DL B AR TR BRI ACEE, SR B K M B AT B R R
o) WILEEAERR N HIHA R MR IEE, SNONRE TR, SR E
d) JEHB MF R 25 1 — R A AR B 0
e) ARG T2 W% AL 2. 1,
6.3.8 MF ARAMECRIRZEE R G001 5 AL N DL RIE «

a)  MF ORUE A — PR AR R B AR08 1] B AN 1 5
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b)  MF PR B — AR 5 T B HE 2 [F) B BH 4%, B 4% 90 BN 6~8mm; S PR ZEHRAEM B, JF
P R s 5

¢ TTEAMUERE 3 1SS IR TR 7K 22 5

d)  VEYHFE A 2 I AL 2. 2,

6.3.9  MF KR &M DRl R Ui 2 GE 7K1 BBTRE R H PR AR AL . SE i S iy DA T RO AR AL L 22 3 15 2% B T S5 10
o N B B AR AR RG Wi, I ORKA B ARIRZ KR, IF IR B SRR ER

6.4 NF IURERIRER RS

6. 4.1  ILRMENR M MF LR So P BAR 15 58 2 VR et b PR 3 B IR RS 45 15 700 38 A 41 [ B 45 5 1
Jie

6.4.2 MF BLERHAR ORI AR SRR U B OB AR R A 15 LR FE -

a) HEMADST 64/
b) BB R RE NS TR - AT R [ TR AN /N T 25mm, AT 0 BE AR 1 9 R 5
¢) PSR AR MF ORIE S R BAR b 20 24T 1 > i

6.4.3 MF BLRHR ORIE R GEIRIJZ < B9 AT & DA BLE -

a) T BIB 3RS T 4 X A S
b) PRI ) 5 L EL A 3~ 5mm;
) BRI LA 3 BRI R A0 U5 17 BRI A L

6.4.4 FEHIEAVEAIRIE W] Z LI AL 3. 1o
6.4.5  FELERIRENT L3 07 SRR R P A, AT 45 DL TR € -

a) SRR A AR FEAS /N T Smm;

b)  VRUHEAR DY JE A Gk Ak B L R R s RS IR R LU A R AL e A, H T
e A VR R E T 2R 10mm;

c)  HAIREL IR Z AN LZIN AT S DB 32/T 3921 HIHIE

d)  VEARIE AT S LR AL 3. 2.

6.5 NF #hEE{RIBEIGRE

6.5.1 MF CRIEHUAE B BETHR F BORG 771 5 28 E AR B4R 2R 45 Hb A IE B 5 A GB 50037 [HHRLRE
Ik R MR W AT R .

6.5.2 5 [A] A ARG 2K S5 /KR AN RLECBEAE MF ORI A% F3E S Y
6.6 MF HRIRERRRE XIHRS

6.6.1 MF LRIG IR N TH MBI ai 15 A& SR & GB/T 20238+ GB 50037 HIREE, FFi 2%
AT A ER

6.6.2 MF Hur PRI b8 A 3510 R ki N AT & DL E -
a)  PPERE AR R /NT 5mm;
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b)  MF SRIE AR VU & 0 2 A 87 % B R ) B 5 Fr, IRl R RS R NI I . e AR, LT
Z/b gl MF AR AR -2 T 10mm;
c)  TEYIMIE TS W Ao

6. 6.3 MF LRI HUAR Hiv T S5 BARARSE . A Aa 58K AT & DL N R «

a) MF CRIGHOAR GEIT 1] 1 Ak B 150 B i 4 4

b)  MF PRuRHIAR B8 R 7 i A B R T B0EE T 6m B, LA I A7 B 1 B (4 4% s
c) THYE4%TEE 8 mm~ 12mm;

d) AR4EaEFR I N % 55

6.6.4  JEAIA PTG /K EKEAN BRI MF CREHBOEIEE W
7 L
7.1 —RHE

A N TIPA: LR DS SIS SR % 1 41 R 8 W NI A DIV A i PO o Nl P B N
7.1.2 SN GASAS B BT R, IS 5 B 57 B 4 O A D g R AR A

7.1.3  MF {RIEARIFEAR . MF ORI U — A« MF DRI HAR RN RS K FL G B M BHE A7 18 iy Hh S A
B LU UE

a) JEEBIN. BIRE, ORIRL SRR IRAE I

b)  MEROAMNTEE, fEis ke S T N R, PR

o) PEEERRHERL, AAZRAEE A AT

d) BRSPS B At T, SRS DA T BT R A T B b, I8 AR SR
e)  WOIKISKPBLRL B I AE ORIFUH A GE AT, WA IR R AE 32°CRAR

7.1.4 JETHT, SAEMSRAAFEAE, MG SR TERIERERS R (], FFERA R & TTHING
FREAT KA T

7.1.5  SELJE NI B IR . it AR R AR R ARG, R TR LIS, RAHZ R
it 5 SR B W A i DA 2 BETHEER

7.1.6 MF WOILZAME R R S8 MF MRS R IR 200 R Seht T30 DL & 5 TG 24h P, 3R4EIE AN RAR
F0C, FHSREANKT 5C, AMET 35°C. HENBERPHGREM. WRANEM L. 5 2L E KK
KA T

7.2 TEIHEA

7.2 JELNEA R ARG AL, B, FER. TSR TR
7.2.2 JETHNUENA R NEBEMMEM, E4E 5%,

7.3 WMF iRILEIMERIR RS

7.3.1 MF BRGNS IR IR R GehE TR nT 2 K 6 3E47, JFrTRYE TAE K Prt ol & 2 % .
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HOBTRERY, R 7]
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SRR . B A
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R
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B SR TR ke
\ R AR

PREREAE . AE

'

| Wl e |

'

\ TR BIFR A 22 A T \

'

BHBLIAR . BRI T L

'

\ AT M T \

'

| TR

B 6 MFRIGRIMNERE RS TRIE
7.3.2  AMREERR . 2R A BN R A MR IR K T ME AR S R R sy, HoiE T A & AR 7. 4 HIHIE
7.3.3 MF MU BEAME R0 R Gi it TN 454 GB 50666+ JGJ 162 ZE4H IChnvE I E o

7.3.4 MF GRS BARAH SRR R SORE A 48 B R R T IRBS AU 455 5 ILBE s 1 9 AR
TR o7 A (] A R B A

7.3.5 it AT ROAR I SR AR AROR ST 8 52 HERR 3 R 7 S8 2 2 e FRRR A, R P AR ME R S
PRAEREL, P8 AR AR RO ARAR KA P o 3 J0 32 FH 2 AR 22 R R ARz, B2 S S A i T 33 I D) 4 1)
FIONFF G EORIAEE MM T, AR E SRR N SE AN E /DT 150mm,
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7.3.6 AJL4E. piksE. SMhEEIINAE T EMAS AR R EAL, EHER. BRI e R, fERREA
FRISMEAR A IR TR 70mm 58, 2mm B RGRTITRD I, TRRE A% AR ) — S 70mm AN IR RN S8 & Wk 4510
R RS YRS KK i AL AR AT SN O 1

7.3.7 WA BEAEROEAL, AR T MF ORIE SRR IUE AL B o L, TR

7.3.8  MF R SRR 22 3wl MRS BETH FARFIHERR B A RT, IR B e el 2, 3t B
LRI LR o

7.3.9  HRFLEAMR . 22 e AR I TN 4 VR e o TR OGS EREAT

7.3.10  HRAEBHHERR I 70 [ 7 58 2258 MF DR Se AR, IF R SL AN 22 e A S W A AR 3L e Az
Bl M e 2 2 BH B A AR, 5 2228 B o b R 2o M AR e 2 A R T SRS, 2 A K TR AREAR o

7.3.11  DUGEANER BN PR AT A PR FLE -

a)  DARIEEEZ A L e A GBI 7 2 R X hr A (] B

b)  AE MF R S AR AR A ISR S 7 B TR, 58 AR5 540 0 T R A

c) FhmiEAe A A5 HPB300. EAZ 10mm LA_E (A1, ER A TR 2R xR A 5
d)  WPLIEARRR 2L $7 K, B A D7 RO M DRl Se B o s ian 5

e) ARIEREAREY, SR L E RO ME ORI Se PRARAR S i .

7.3.12 BRI 2N AT LR UE -

a)  BmEREESRHAR, AR AH 50mmX 100mm. 40mm X 80mm HJA 7 ;

b) TR GNEFMD AR 2 @ 48X 3. bmm NE

c)  EUABIIAEE SRS v B s 4B BRI, T 2 s s
d) it RS E RN . ERRS, REERAR TR AR LR, 2 R B E K

7.3.13  IREE LR U TRAT A LT E -

a)  BGEIRUAT N CEILGE S i AT AR R ISR 42 v v 23R 2 2 TR 191 L i A 5

b) BB THEERAER N A2, R TR AR L R 7K I 5

o) BUAMECRE ST 35°CI,  BOMAR AT WK B s 9K S AR B A BUK

d)  IREE eI R Y TT AU AR Bk BT AE MF PRI S AR 1 T R 3

e) Rk L IE L NIAT & AR IE TR e XA BN L IO RILE

) TREEE KR F R AN E KT 0. 6m, JREE L AURG B SL 5], SRENEEAFEARL MF PRI fe 4
ARCRIR 37 A% 5

g) AR B A AL B K e R VR B R TN, N AE VR IR AT T ORHRA

7.3.14  FEUHAB PRI A AT SR N F2 1B GB50204 A1 JGT162 AR @ AT « VKA 4R B3 B I T oy o s 0]
WrET Hrir o SRBRIS ™28 mls Bd& sl F i B, DAB X MF {5005 S R R B s AR

7.3.15  WPRIMREMERER I, BRI H AR B R R AL
7.3.16  WIFAMRHTER, NERORIEM FORIRAAR ST AT B OR I8 5% S MU T £ R — 2 B A7 E .

7.3.17  TTEAMESMIE 0B Lo Uty = PHRH & DL K H RGP S5 FAHR B0 A A 00 o 4% v v 2R kAT
PRIGACEE; ATHLRM FORIRARAR, & fBA 77 I BE I w] SR F R 2okt b MF ORI S diei, T35 &
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PR L B H 2
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IKIGPE, T T LA Y R AR B 7K 2 o
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a)  FYIK TR — BRI FoR B MF CRIE e PR sipi b, JE RSN 378 2~ 3mm, 26 KATE)F,
SR, Bl B B 7 =5 500 B 4 1A TR B BB 38 41 4 X A RN BRTRIRD 2% oy, 16 28 — i 4 T b
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FELET 2 F PR @K I L . B
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B, TIREE ZIEIRIAD A, B8 A PRTAD R B B I TE 2~ 3m;

b)  HEAEAEREAT T B 35 2124 A A Ak 1) A PR T 7t
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) AR5, MRS TR, FEELPIMMATIE, ARFEERE N IR I K1
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7.4 NF iRIMERBEEINRS
7.4.1 MF WRAMSRIEEEG R0 LIRFE T S 7 3#-47, FFrI iR s TR SE b i & PR % .
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	5.1　MF板现浇外墙保温系统及组成材料 
	5.1.1　MF板现浇外墙保温系统应符合表1的规定。
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	5.3.1　MF现浇楼板保温系统性能指标应符合表14的规定。
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	5.3.3　MF现浇楼板保温系统上侧增加浮筑楼板构造时，所用弹性隔声垫厚度不应小于5mm，性能指标应符合表15的
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	5.4　MF地砖保温装饰系统及组成材料
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	5.5.4　MF保温地板性能指标应符合表22的规定。


	5.5.5　弹性隔声垫厚度不应小于5mm，性能指标应符合表15的规定。
	6　设计
	6.1　一般规定
	6.1.1　MF板现浇外墙保温系统、MF板外墙保温装饰系统、MF现浇楼板保温系统、MF地砖保温装饰系统、MF地板
	6.1.2　热工计算时各系统所用MF保温板的导热系数、蓄热系数及导热系数的修正系数应按表23取值。

	6.2　MF板现浇外墙保温系统
	6.2.1　建筑外墙剪力墙和梁柱部位采用MF板现浇外墙保温系统时，外墙填充墙宜采用墙体自保温技术。外墙填充墙自保
	6.2.2　节能设计时MF板现浇外墙保温系统应计算建筑各向外墙的平均传热阻（或传热系数）等指标，外墙传热系数应对
	6.2.3　MF板现浇外墙保温系统外侧面应与外墙填充墙外侧面应在同一垂直立面上。
	6.2.4　现浇外墙门窗框外侧洞口四周、现浇女儿墙、阳台板以及出挑构件等热桥部位应采取保温措施。热桥部位内表面温
	6.2.5　现浇外墙的两侧MF保温免拆模板与基层混凝土的连接应为现浇粘结以及预置锚栓锚固相结合。
	6.2.6　现浇外墙预置锚栓设计应符合以下规定：
	6.2.7　MF板现浇外墙保温系统抹面层增强网设计应符合以下规定：
	6.2.8　MF保温免拆模板拼缝处嵌缝条应符合以下规定：
	6.2.9　外墙门窗洞口四周的内、外侧均应在MF保温免拆模板表面45°方向加贴300mm×400mm的增强网增强
	6.2.10　MF板现浇外墙保温系统勒脚与室外散水交接处应设变形缝，变形缝构造应符合以下规定：
	6.2.11　MF板现浇外墙保温系统现浇女儿墙部位构造应符合以下规定：
	6.2.12　MF板现浇外墙保温系统门窗洞口、墙角部位的外保温构造应符合以下规定：
	6.2.13　现浇墙体、梁柱构件与自保温填充墙交接处的构造应符合以下规定：
	6.2.14　现浇外墙设有变形缝时，变形缝处构造设计应符合以下规定：
	6.2.15　现浇阳台板以及出挑构件等热桥部位应采取进行保温处理，并符合以下规定：
	6.2.16　各种穿墙管道和构件处，保温系统与穿墙管道和构件之间应进行防水密封处理。
	6.2.17　外挑楼板、架空楼板板底保温应采用MF保温免拆模板，并应符合本规程6.4的规定；楼板上侧应采用MF保温

	6.3　MF板外墙保温装饰系统
	6.3.1　MF板外墙保温装饰系统应整体包覆外墙现浇混凝土构件、外墙填充墙以及门窗框外侧洞口、女儿墙、封闭阳台及
	6.3.2　MF板外墙保温装饰系统的粘结性能、抗风性能、抗震性能应大于荷载效应，锚固件承载力应大于正常使用条件下
	6.3.3　MF板外墙保温装饰系统的建筑高度不宜大于100m，大于100m应做专项论证。
	6.3.4　MF板外墙保温装饰系统应每层设置一道托架。
	6.3.5　MF保温装饰一体化板与基层墙体的连接应为粘结和锚固件机械固定，并应符合以下规定：
	6.3.6　MF板外墙保温装饰系统应考虑锚固件、托架的热桥影响，MF保温装饰一体化板之间板缝、基层墙体变形缝处应
	6.3.7　MF板外墙保温装饰系统勒脚与室外散水交接处应设变形缝，变形缝的构造应符合以下规定：
	6.3.8　MF板外墙保温装饰系统门窗洞口部位的构造应符合以下规定：
	6.3.9　MF板外墙保温装饰系统水平或倾斜的出挑部位、延伸至地面以下的部位、安装设备或管道等部位应做好密封和防

	6.4　MF现浇楼板保温系统
	6.4.1　现浇楼板底侧的MF保温免拆模板与基层混凝土的连接应为现浇粘结与预置锚栓锚固相结合的方式。
	6.4.2　MF现浇楼板保温系统板底预埋自攻锚栓应符合以下规定：
	6.4.3　MF现浇楼板保温系统抹面层、增强网应符合以下规定：
	6.4.4　楼面梁处详细构造可参见附录A.3.1。
	6.4.5　在结构楼板上侧增加浮筑楼板隔声构造,应符合以下规定：

	6.5　MF地砖保温装饰系统
	6.5.1　MF保温地砖应设计采用胶粘剂与基层楼板或找平层粘结；地面构造应符合GB 50037的规定，并满足装饰
	6.5.2　房间内的生活给水等水管不应敷设在MF保温地砖构造层内。

	6.6　MF地板保温隔声装饰系统
	6.6.1　MF保温地板应设计为悬浮法铺设；地面构造应符合GB/T 20238、GB 50037的规定，并满足装
	6.6.2　MF地板保温隔声装饰系统构造应符合以下规定：
	6.6.3　MF保温地板地面应设置伸缩缝。伸缩缝构造应符合以下规定：
	6.6.4　房间内的生活给水等水管不宜敷设在MF保温地板构造层内。

	7　施工
	7.1　一般规定
	7.1.1　施工前应编制专项施工方案，并经审核批准。施工人员应通过技术培训并考试合格。
	7.1.2　施工人员应做好岗前安全教育，佩戴好各种劳动防护用品并做好职业健康保护。
	7.1.3　MF保温免拆模板、MF保温装饰一体化板、MF保温地板和地砖及其配套材料在贮存运输中应符合以下规定：
	7.1.4　施工前，应在现场采用相同材料、构造做法和工艺制作样板墙或样板间，并经有关各方确认后再进行大面积施工。
	7.1.5　完工后应做好成品保护。施工过程中产生的墙体缺陷，如穿墙套管、脚手眼、孔洞等，应按照施工方案采取隔断热
	7.1.6　MF板现浇外墙保温系统、MF板外墙保温装饰系统施工期间以及完工后24h内，环境温度不应低于0℃，平均

	7.2　施工机具
	7.2.1　施工应具有强制式砂浆搅拌机、电动搅拌机、电钻、靠尺、抹子等主要施工机具。
	7.2.2　施工用机具应有专人管理和使用，定期维护校验。

	7.3　MF板现浇外墙保温系统
	7.3.1　MF板现浇外墙保温系统施工流程可参照图6进行，并可根据工程实际情况合理调整。
	7.3.2　外挑楼板、架空楼板板底外侧保温采用MF保温免拆模板时，其施工应符合本规程7.4的规定。
	7.3.3　MF板现浇外墙保温系统施工应符合GB 50666、JGJ 162等相关标准的规定。
	7.3.4　MF保温免拆模板相关模板工程支模系统宜采用木方次楞和双钢管主楞；现浇外墙的内外侧模板通过对拉螺栓固定
	7.3.5　施工前应根据外墙和楼板尺寸确定排版分隔方案并绘制安装排版图，尽量使用主规格MF保温免拆模板，减少非主
	7.3.6　变形缝、分格缝、外墙勒脚等需要网格布翻包的部位，在排版、模板裁切完成后，在需翻包处的外模板内侧涂抹7
	7.3.7　设计有预埋件的部位，在施工现场在MF保温免拆模板预定位置穿孔，安装预埋件。
	7.3.8　MF保温免拆模板安装前应根据设计图纸和排版图复核尺寸，并设置安装控制线，弹出每块板的安装控制线。
	7.3.9　绑扎钢筋、安装垫块等施工应按混凝土工程相关施工标准进行。
	7.3.10　根据设计排版图的分隔方案安装MF保温免拆模板，并用绑扎钢丝将连接件与钢筋绑扎定位。现浇外墙先安装阴阳
	7.3.11　现浇外墙安装对拉螺栓应符合以下规定：
	7.3.12　模板主次楞安装应符合以下规定：
	7.3.13　混凝土浇筑施工应符合以下规定：
	7.3.14　主次楞的拆除时间和要求应按照GB50204和JGJ162的规定执行。次楞拆除时从侧面敲击使侧断钉折断
	7.3.15　对拉螺栓拆除后，应及时用发泡剂封堵螺栓孔
	7.3.16　砌筑外墙填充墙时，应注意保证M F保温模板外侧面和自保温外墙外侧面在同一垂直立面上。
	7.3.17　门窗框外侧洞口四周、女儿墙、封闭阳台以及出挑构件等热桥部位底部和侧面按设计要求进行保温处理；可现浇M
	7.3.18　若出现胀模，须凿除膨胀部分混凝土，满粘法粘贴MF保温免拆模板，并安装后置锚栓。
	7.3.19　自构件浇筑成型到粉刷装修期间内，应做好成品保护工作，防止MF保温免拆模板受到雨水直接冲刷及烈日暴晒。
	7.3.20　构件浇筑成型后3个月内应进行抹面层施工，施工前M F保温模板应采用界面剂进行界面处理，宜采用防水型界
	7.3.21　现浇外墙外抹面层应同时在檐口、窗台、窗楣、雨篷、阳台、压顶以及凸出墙面的顶面做出排水坡度，下面应做出
	7.3.22　现浇外墙涂料饰面外抹面层（采用耐碱玻璃纤维网布作增强网）施工应符合下列要求：
	7.3.23　现浇外墙内抹面层、内墙抹面层（拼缝或加强处采用耐碱玻璃纤维网布）施工应符合下列要求：
	7.3.24　饰面层施工应按照设计和GB 50210等标准的规定进行。

	7.4　MF板外墙保温装饰系统
	7.4.1　MF板外墙保温装饰系统施工流程可参照图7进行，并可根据工程实际情况合理调整。
	7.4.2　MF板外墙保温装饰系统施工前应满足以下条件：
	7.4.3　应按照设计排版图的分隔方案，弹出每块MF保温装饰一体化板的安装控制线，并符合以下规定：
	7.4.4　安装时，应设平整度基准控制线，复核MF保温装饰一体化板的大小，满足安装要求。
	7.4.5　墙面锚固位置钻孔宜在MF保温装饰一体化板粘贴前进行，并随即清理钻孔灰尘。
	7.4.6　粘结砂浆应专人配制，并严格按产品要求的比例调配；调好的粘结砂浆宜在1.5h内用完。
	7.4.7　MF保温装饰一体化板的粘贴施工应符合以下规定：
	7.4.8　MF保温装饰一体化板粘贴后应及时进行锚固件安装，定位锚栓预留的调整余量应在安装调整到位后拧紧。
	7.4.9　粘结砂浆干燥后，MF保温装饰一体化板接缝部位应进行密封处理。密封处理应符合以下规定：

	7.5　MF现浇楼板保温系统
	7.5.1　MF现浇楼板保温系统施工流程可参照图8进行，并可根据工程实际情况合理调整。
	7.5.2　MF现浇楼板保温系统的支模、绑扎钢筋、安装预置锚栓、浇筑混凝土、拆模、成品保护、板底抹面层和饰面层施
	7.5.3　MF现浇楼板保温系统上侧增加的浮筑楼板施工应符合DB32/T 3921的规定。

	7.6　MF地砖保温装饰系统
	7.6.1　MF地砖保温装饰系统施工流程可参照图9进行，并可根据工程实际情况合理调整。
	7.6.2　施工前，应对基层楼板进行检查。地面应坚实、平整、清洁、干燥，无砂粒、浮土、明显凸出物和施工废弃物。必
	7.6.3　根据设计要求在混凝土基层楼板上铺设水泥砂浆垫层。水泥砂浆垫层施工后，养护时间不少于7d，或抗压强度应
	7.6.4　MF保温地砖的铺设应满足设计要求，并符合GB 50210等标准的规定。

	7.7　MF地板保温隔声装饰系统
	7.7.1　MF地板保温隔声装饰系统施工流程可参照图10进行，并可根据工程实际情况合理调整。
	7.7.2　施工前，应对基层楼板进行检查。地面应坚实、平整、清洁、干燥，无砂粒、浮土、明显凸出物和施工废弃物。必
	7.7.3　可在混凝土基层楼板上铺设水泥砂浆找平层。
	7.7.4　竖向隔声片的铺设应符合DB 32/T 3921的规定。
	7.7.5　找平砂浆垫层的含水率不大于10%后方可铺设弹性隔声垫。弹性隔声垫的铺设应符合DB 32/T 3921
	7.7.6　铺设MF保温地板应符合以下规定：
	7.7.7　MF地板保温隔声装饰系统应设置伸缩缝。伸缩缝构造应符合以下规定：


	8　验  收
	8.1　一般规定
	8.1.1　MF板现浇外墙保温系统、MF板外墙保温装饰系统、MF现浇楼板保温系统、MF地砖保温装饰系统、MF地板
	8.1.2　MF板现浇外墙保温系统、MF板外墙保温装饰系统、MF现浇楼板保温系统、MF地砖保温装饰系统、MF地板
	8.1.3　检验批应按下列规定划分：
	8.1.4　检验批质量验收合格应符合下列规定：
	8.1.5　验收时，应检查下列文件和记录：

	8.2　MF板现浇外墙保温系统
	8.2.1　MF板现浇外墙保温系统的模板工程、现浇结构工程的验收应符合JGJ 162、GB 50204的规定。
	8.2.2　应对下列部位或内容进行隐蔽工程验收，并有详细的文字记录和必要的图像资料：
	8.2.3　主控项目
	8.2.2.1  MF板现浇外墙保温系统所用材料（MF保温免拆模板、抹面胶浆、耐碱玻璃纤维网布、预置
	检验方法：观察、尺量检查，核查质量证明文件。
	检查数量：观察、尺量检查时每种材料按进场批次每批次随机抽取3个试样进行检查，核查质量证明文件时为全数
	8.2.2.2  MF板现浇外墙保温系统所用材料进场时应按表24的规定进行复验，复验为见证取样送检。
	检验方法：随机抽样送检，核查复验报告。
	检查数量：同一厂家、同一品种产品，扣除窗洞后的外墙现浇墙体保温墙面面积每1000㎡使用的材料为一个检
	8.2.2.3  MF板现浇外墙保温系统的各构造层做法应符合设计要求。
	检验方法：钻芯法或剖开法检查；核查隐蔽工程验收的记录。
	检查数量：按检验批数量，每个检验批抽查不少于3处。
	8.2.2.4  基层及各构造层之间的粘结和连接必须牢固，粘结强度和连接方式应符合设计和本规程的规定
	检验方法：观察；手扳检查；核查抗拉强度试验报告以及隐蔽工程验收记录。抗拉强度试验应在抹面层完成28天
	检查数量：每个检验批抽查不少于3处。
	8.2.2.5  预置锚栓的数量、位置、锚固深度应符合设计和施工方案要求。
	检验方法：对照设计和施工方案观察检查，核查隐蔽工程验收记录。
	检验数量：锚栓的数量、位置、锚固深度每个检验批抽查一次，每次抽查3处，每处不少于3个。
	8.2.2.6  MF板现浇外墙保温系统与外墙填充墙接缝处应按设计要求进行抗渗防裂构造处理。
	检验方法：对照设计文件观察检查，核查隐蔽工程验收记录。
	检查数量：全数检查。
	检查方法：随机抽样；核查现场检验报告。
	检查数量：同一小区，建筑类型、围护结构构造相同，且为同一施工单位以相同工艺、相同条件下施工的建筑群，

	8.2.4　一般项目
	8.2.3.1  MF板现浇外墙保温系统抹面施工完成后的外墙面允许偏差和检查方法应符合表25的规定。


	8.3　MF板外墙保温装饰系统
	8.3.1　应对下列部位或内容进行隐蔽工程验收，并有详细的文字记录和必要的图像资料：
	8.3.2　主控项目
	8.3.2.1  MF板外墙保温装饰系统所用材料和半成品、成品进场后，应做质量检查和验收，其品种、性
	8.3.2.2  MF板外墙保温装饰系统所用材料进场时应按表26的规定进行复验，复验为见证取样送检。
	8.3.3.1  MF保温装饰一体化板安装，应拼缝平整，且拼缝不得抹粘结砂浆。


	8.4　MF现浇楼板保温系统
	8.4.1　MF现浇楼板保温系统的模板工程、现浇结构工程的验收应符合JGJ 162、GB 50204的规定。
	8.4.2　MF现浇楼板保温系统上侧增加的浮筑楼板的验收应符合DB 32/T 3921的规定。
	8.4.3　应对下列部位或内容进行隐蔽工程验收，并有详细的文字记录和必要的图像资料：
	8.4.4　主控项目
	8.4.4.1  MF现浇楼板保温系统所用材料（MF保温免拆模板、抹面胶浆、耐碱玻璃纤维网布、预置锚
	检验方法：观察、尺量检查，核查质量证明文件。
	检查数量：观察、尺量检查时每种材料按进场批次每批次随机抽取3个试样进行检查，核查质量证明文件时为全数
	8.4.4.2  MF现浇楼板保温系统所用材料进场时应按表28的规定进行复验，复验为见证取样送检。
	检验方法：随机抽样送检，核查复验报告。
	检查数量：检查数量：每1000㎡楼地面抽样复检不少于1次；不足1000㎡时也应抽样复检1次；超过10
	8.4.4.3  MF现浇楼板保温系统的各构造层做法应符合设计要求。
	检验方法：钻芯法或剖开法检查；核查隐蔽工程验收的记录。
	检查数量：按检验批数量，每个检验批抽查不少于3处。
	8.4.4.4  基层及各构造层之间的粘结和连接必须牢固，粘结强度和连接方式应符合设计和本规程的规定
	检验方法：观察；手扳检查；核查抗拉强度试验报告以及隐蔽工程验收记录。抗拉强度试验应在抹面层完成28天
	检查数量：每个检验批抽查不少于3处。
	8.4.4.5  预置锚栓的数量、位置、锚固深度应符合设计和施工方案要求。
	检验方法：对照设计和施工方案观察检查，核查隐蔽工程验收记录。
	检验数量：锚栓的数量、位置、锚固深度每个检验批抽查一次，每次抽查3处，每处不少于3个。

	8.4.5　一般项目
	8.4.5.1  MF现浇楼板保温系统抹面施工完成后的地面平整度允许偏差不大于3mm。
	检验方法：用2m靠尺楔形塞尺检查。
	检查数量：每个检验批抽查不得少于3处。


	8.5　MF地砖保温装饰系统
	8.5.1　主控项目
	8.5.1.1  MF地砖保温装饰系统所用材料（MF保温地砖、粘结砂浆等），其品种、规格、性能应符合
	检验方法：观察、尺量检查，核查质量证明文件。
	检查数量：观察、尺量检查时每种材料按进场批次每批次随机抽取3个试样进行检查，核查质量证明文件时为全数
	检验方法：随机抽样送检，核查复验报告。
	检查数量：同一厂家、同一品种产品，每1000㎡地面使用的材料为一个检验批，每个检验批应至少抽查1次；
	8.5.1.3  MF地砖保温装饰系统的各构造层做法应符合设计要求。
	检验方法：钻芯法或剖开法检查；核查隐蔽工程验收的记录。
	检查数量：按检验批数量，每个检验批抽查不少于3处。

	8.5.2　一般项目
	8.5.2.2  MF保温地砖应表面平整，允许偏差和检查方法应符合表29的规定：


	8.6　MF地板保温隔声装饰系统
	8.6.1　主控项目
	8.6.1.1  MF地板保温隔声装饰系统所用材料（MF保温地板、弹性隔声垫等），其品种、规格、性能
	检验方法：观察、尺量检查，核查质量证明文件。
	检查数量：观察、尺量检查时每种材料按进场批次每批次随机抽取3个试样进行检查，核查质量证明文件时为全数
	8.6.1.2  MF地板保温隔声装饰系统所用材料进场时应按应按表30的规定进行复验，复验为见证取样
	检验方法：随机抽样送检，核查复验报告。
	检查数量：同一厂家、同一品种产品，每1000㎡地面使用的材料为一个检验批，每个检验批应至少抽查1次；
	8.6.1.3  MF地板保温隔声装饰系统的各构造层做法应符合设计要求。
	检验方法：钻芯法或剖开法检查；核查隐蔽工程验收的记录。
	检查数量：按检验批数量，每个检验批抽查不少于3处。

	8.6.2　一般项目
	8.6.2.3  MF保温地板应表面平整，允许偏差和检查方法应符合表31的规定：




	附　录　A（资料性附录）局部构造图
	A.1　MF板现浇外墙保温系统
	A.1.1　MF板现浇外墙保温系统在墙体阳角和阴角处拼缝处的构造如图A.1和图A.2。
	A.1.2　MF板现浇外墙保温系统在大墙面对接缝处的构造如图A.3。
	A.1.3　MF板现浇外墙保温系统外墙门窗洞口四周构造示意见图A.4。
	A.1.4　MF板现浇外墙保温系统勒脚部位构造如图A.5。
	A.1.5　MF板现浇外墙保温系统现浇女儿墙部位构造如图A.6。
	A.1.6　MF板现浇外墙保温系统门窗洞口构造如图A.7。
	A.1.7　现浇外墙、梁柱与自保温外墙交接处构造如图A.8。

	A.2　MF板外墙保温装饰系统
	A.2.1　MF板外墙保温装饰系统勒脚与室外散水交接处变形缝构造如图A.9。
	A.2.2　MF板外墙保温装饰系统门窗洞口部位的构造如图A.10。

	A.3　MF现浇楼板保温系统
	A.3.1　MF现浇楼板保温系统楼面梁处构造如图A.11。
	A.3.2　MF现浇楼板保温系统上侧增加浮筑楼板后的基本构造如图A.12。



